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Drucker senden Die vorverpackten HP ) ] Die HP Jet Fusion 3D
: 3D-Material-Kartuschen in die HP Jet Automatische Aufbereitung: Build Unit aus der
Fusion 3D Processing Station einlegen. Eine sauberere Beladung und Mischung des Materials, da Processing Station
die Processing Station integriert und automatisiert ist. Das entfernen...
Material wird in die HP Jet Fusion 3D Build Unit geladen.
Die Build Unit dem Mit der Voxel-Ebenen-Kontrolle drucken: Mehr Teile pro Tag herstellen mit der
Drucker schieben Dank des einzigartigen Multi-Agent-Druckprozesses werden eine HP Jet Fusion 3D Processing Station:
auBergewohnliche MalRgenauigkeit und eine hohe Detailaufidsung’ erreicht Mit einem kontinuierlichen Druck- und
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Optimierter Workflow:
Die Build Unit wird dem Drucker entnommen - diese ist jetzt bereit fir den
Abgesichert nachsten Durchlauf - und wird wieder in die Processing Station geschoben.
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O’ 0 — Weitere Informatiénen

finden Sie unter:
Saubere Entnahme:3? Hochste Wiederverwendbarkeit Bahnbrechende HP Services: www.3D-Produktionsdrucker.de
Kein Bedarf fiir einen zusatzlichen : in der Branche: Produktivitit: 4 Vertrauen Sie auf die erstklassigen
Raum fUr die Entnahme und Minimale Pulververschwendung. Teileproduktion bis zu 10- HP Technical Services und Support

Reinigung der Teile dank des Konsistente Leistung mit einer mal schneller zum halben zur Maximierung der Betriebszeiten
eingebetteten Auspack- und : Auffrischrate von nur 20 %. Preis.> und der Produktivitat.
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Mdglich durch die HP Jet Fusion 3D Processing Station

1. Basierend auf einer MaBgenauigkeit von +0,2 mm/0,008 Zoll, Messung wurde nach dem Sandstrahlen durchgefihrt. Weitere Informationen tiber Material-Spezifikationen finden Sie unter hp.com/go/3Dmaterials. 3. Der Begriff ,sauberer* bezieht sich nicht auf eine etwaige Innenraumluftqualitat und/oder berticksichtigt keine damit verbundenen Luftreinheitsvorschriften oder Tests, die méglicherweise anwendbar sind. Die HP Pulver und Agents werden

2. Fast Cooling (schnelles Abkiihlen) wird durch die HP Jet Fusion 3D Processing Station mit Fast Cooling ermdglicht, die 2017 auf den Markt kommt. Tests, die im April 2016 durchgefthrt wurden, zeigen, dass die Abkiihlungszeit der HP Jet Fusion 3D gemaR der Verordnung (EG) 1272/2008 in ihrer gednderten Fassung nicht als Gefahrenstoff eingestuft.
Processing Station mit Fast Cooling kiirzer ist als diejenige vom Hersteller von SLS Druckerldsungen, die zum Preis von 100.000 USD bis 300.000 USD angeboten werden, empfohlene Zeit. FDM nicht anwendbar. Fir ein kontinuierliches Drucken ist eine 4. Die HP Jet Fusion 3D Druckldsung mit HP 3D PA12 mit hoher Wiederverwendbarkeit verfiigt mit 80 % tiber die hochste Wiederverwendbarkeit von Nachproduktions-Uberschuss verglichen mit anderen 3D Pulverdrucktechnologien mit PA 12
zusatzliches HP Jet Fusion 3D Build Unit erforderlich (in der Konfiguration des Standarddruckers ist eine Jet Fusion 3D Build Unit enthalten). -Material. Bestandige Leistung mit einer Auffrischrate von nur 20 %.
Auf Grundlage interner Tests und Simulation ist die HP Jet Fusion 3D-Drucklsung bis zu zehnmal schneller als FDM- und SLS-Druckerlésungen, die zu einem Preis von 100.000 USD bis 300.000 USD ab April 2016 auf dem Markt erhaltlich sind. 5. Auf Grundlage interner Tests und 6ffentlicher Daten sind die durchschnittlichen Druckkosten pro Stiick des HP Jet Fusion 3D um die Hélfte niedriger als vergleichbare FDM- und SLS-Druckerlésungen, die mit einem Preis von 100.000 USD bis
Testvariablen: Stlickzahl -1 voller Behalter mit Bauteilen vom HP Jet Fusion 3D mit einer Packungsdichte von 20 % im Vergleich mit der gleichen Stiickzahl der oben genannten Konkurrenzgeréte; StiickgroRe: 30 g; Schichtdicke: 0,7 mm/0,004 Zoll 300.000 USD im April 2016 auf dem Markt erhaltlich sind. Die Kostenanalyse basiert auf: dem vom Hersteller empfohlenen Preis fir eine Standardldsung sowie dem Verbrauchsmaterialpreis und den Wartungskosten. Kostenkriterien: Drucken

von 1 Bauraum mit Bauteilen mit einem Gewicht von 30 g und einer Packungsdichte von 10 % pro Tag Uber 5 Tage pro Woche fiir den Zeitraum von 1 Jahr mit der vom Hersteller empfohlenen Pulverwiederverwendungsrate.
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